RELACION DE CUESTIONES EVALUADAS
PARA EL DISTINTIVO HORMIGON EXPERT

AREA DE CALIDAD

HORMIGON

EXPERT

—ANEFHOP—

Se comprueban 58 cuestiones en los siguientes apartados:

A. MATERIAS PRIMAS

A.1. Cemento

* £l cemento utilizado en la central dispone de distintivo oficialmente reconocido.

+ Se dispone de la documentacién que avala la garantia de disponer un distintivo
oficialmente reconocido en el cemento utilizado en la central.

+ Se guardan muestras de cemento en recipientes adecuados.

A.2. Arido

+ El drido utilizado dispone de marcado CE.

+ Se dispone de los informes o0 ensayos actualizados que avalan las caracteristicas
del drido utilizado.

+ Se dispone de documentacion que avala que el arido de autoconsumo dispone de
un nivel de garantia equivalente al marcado CE.

A3 Aditivo

+ El aditivo dispone de marcado CE.

* Bl aditivo utilizado dispone del correspondiente certificado de conformidad y se
realiza el correcto etiquetado del material.

+ Se guardan muestras de los aditivos utilizados y los recipientes son adecuados.

A4. Agua

* El agua utilizada en el proceso de fabricacién del hormigon dispone del ensayo
semestral correspondiente.

* En caso de usar agua reciclada, se cumplen los criterios definidos en la EHE-08.

A.5. Adiciones

+ Las adiciones utilizadas disponen del correspondiente certificado CE.

+ Las adiciones utilizadas disponen del correspondiente certificado de conformidad
y se realiza el correcto etiquetado del material.

* Se guardan muestras de las adiciones utilizadas en recipientes adecuados.

B. INSTALACIONES Y EQUIPOS.

B.1. Aimacenamiento.

+ Las bocas de cargas de los silos de cemento estdn identificadas

+ Los silos de cemento se encuentran en buen estado de mantenimiento.

+ Las fracciones de dridos utilizadas en el proceso de fabricacion no estan mezcladas
entre ellas.

+ Los dridos utilizados en el proceso de fabricacién no estdn contaminados con el
suelo.

+ Las fracciones de dridos utilizadas en el proceso de fabricacion se encuentran
identificadas.

* Los aditivos no estdn contaminados, sus propiedades no se encuentran
adulteradas y el sistema de almacenamiento es correcto.

* En caso necesario se dispone de elementos agitadores para evitar la suspension
de solidos en los envases de almacenamiento de aditivos.

+ Los aditivos estdn identificados en sus correspondientes envases.

« £l sistema de almacenamiento del agua evita la contaminacion de esta.

B.2. Instalaciones de dosificacion.

« La instalacion se encuentra en buen estado de conservacion

+ Los sistemas de descarga, basculas o demds instrumentos de medicion funcionan
correctamente.

+ Se utilizan al menos 2 fracciones granulométricas de dridos para TM<20 ¢ 3 para
TM>21

+ Se dosifica por peso el cemento, los dridos y en su caso las adiciones

+ (ada aditivo usado dispone de su propio dosificador.

+ Hay bésculas distintas para el drido y para el cemento

+ Se realiza adecuadamente una verificacion periddica del error de exactitud de las

bésculas, dosificadores o contadores volumétricos.

+ Se dispone de pesas contrastadas en cantidad suficiente para llevar a cabo la
verificacién de las bésculas.

+ Quedan registrados adecuadamente los resultados obtenidos y en su caso las
correcciones necesarias en las verificaciones realizadas a bdsculas, dosificadores y
contadores volumétricos.

* Se realiza la determinacion de la humedad superficial de los dridos mediante
sondas o un método contrastado.

* Se lleva a cabo la inspeccion periddica de la instalacion para comprobar su
funcionamiento, estado y limpieza.

+ Se mantiene un registro con las comprobaciones, observaciones y correcciones
realizadas en la inspeccion de la instalacion.

B.3. Equipos de amasado.

* La amasadora fija dispone de una placa metdlica especificando la capacidad
mdxima y la velocidad de amasado.

* Las amasadoras maviles disponen de placas metdlicas especificando la velocidad
maxima y minima de rotacion, la capacidad maxima y el volumen del tambor.

* La amasadora fija dispone de un temporizador que permita cumplir los tiempos
de amasado prescritos.

* En la amasadora fija el volumen utilizado es inferior al 80% de la capacidad del
tambor.

* En las amasadoras moviles el volumen transportado es inferior al 66% de la
capacidad del tambor.

* Se lleva a cabo el ensayo de homogeneidad anual de la amasadora fija si se
dispone de ella.

* Siprocede, se lleva a cabo el ensayo de homogeneidad trianual de las amasadoras
maviles.

+ Se lleva a cabo la comprobacion e inspecciones a los sistemas de amasado de los
camiones hormigonera.

+ Se mantiene un registro de las inspecciones realizadas a los sistemas de amasado.

* Se Ileva a cabo una comunicacion periddica por escrito a los transportistas con
instrucciones sobre las prescriptivas practicas de transporte y descarga en obra.

C. HORMIGON.

C.1. Control y documentacion.

* La empresa dispone de un sistema de control de produccion correctamente
implantado.

+ Se mantienen registros del control de las materias primas y condiciones de
almacenamiento, instalaciones y equipos (registro de ensayos, calibraciones, etc.).

+ Se mantienen registros de las operaciones de control del hormigdn,
(dosificaciones, consistencia y resistencia).

* Se mantiene un archivo y control de la documentacion aplicable, (normativas
técnicas, legales, instrucciones de ensayos, etc.).

* La empresa dispone medios humanos y materiales adecuados para llevar cabo
correctamente los ensayos que realiza

* En su caso la empresa dispone de un contrato con el laboratorio externo que
recoge los servicios prestados.

« Existe un registro detallado, claro de los ensayos realizados al hormigdn.

* Se realiza un tratamiento informdtico de los ensayos de consistencia y resistencia
del producto.

* Se genera un albardn de suministro de acuerdo con la EHE-08 para cada amasada.

* Se cumplen los requisitos de dosificacion establecidos en la EHE-08.

* Se realiza, a peticion del cliente, los ensayos de penetracién de agua bajo presion
prescritos para los ambientes en los que es preceptivo.

* Se entrega, a peticion del cliente, el correspondiente certificado de dosificacion.

* Se entrega, a peticion del cliente, el correspondiente certificado final de suministro.



RELACION DE CUESTIONES EVALUADAS
PARA EL DISTINTIVO HORMIGON EXPERT

AREA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES [E2

V.

HORMIGON

EXPERT

—ANEFHOP—

Se comprueban 74 cuestiones en los siguientes apartados:

A. GESTION DE LA PREVENCION.

* La empresa dispone de la organizacién preventiva definida con las cuatro
especialidades, de acuerdo con los supuestos establecidos por la ley.

* La empresa ha pasado la Auditorfa cuatrienal reglamentaria certificada en caso de
no haber contratado el servicio de prevencion con una entidad acreditada.

« La empresa dispone de un Plan de Prevencidn.

* La empresa dispone de la evaluacion de riesgos actualizada del centro de trabajo.

* La empresa dispone de planificacion de a actividad preventiva.

* La empresa dispone de plan de emergencia.

* La empresa ha realizado y dispone de evidencias de la formacién de los
trabajadores en materia preventiva.

« La empresa dispone de los certificados de aptitud médica de los trabajadores.

+ La empresa realiza coordinacion de PRL con las empresas externas que realizan
trabajos en el recinto de la instalacion.

B. REQUISITOS DE SEGURIDAD DE LOS EQUIPOS DE TRABAJO.

B.1. Cintas transportadoras, elevadores, skipes y dragalinas.

* Se accede de forma segura a todos los puntos de trabajo de las cintas
transportadoras, elevadores, skipes y/o dragalinas.

+ Las escalas y escaleras de acceso a las cintas transportadoras, elevadores, skips
y/0 dragalinas, cumplen con las medidas y protecciones.

« El protector de cola de las cintas transportadoras o dragalina estd colocado.

« Protector de cabeza de las cintas transportadoras o dragalina estd colocado.

+ Los rodillos laterales en la zona del encauzador de las cintas transportadoras
disponen de proteccion.

+ Los rodillos inferiores de las cintas transportadoras disponen de proteccion.

+ Las cintas transportadoras, elevadores, skips y dragalinas disponen de paro de
emergencia en funcionamiento.

« Las protecciones del accionamiento de las cintas transportadoras, elevadores,
skips o dragalina estan colocados.

+ Se dispone de un plan de revision y mantenimiento de los cables de la dragalina.

« El recinto del Skip tiene instalado un sistema de seguridad anti apertura

B.2. Amasadora.

* La amasadora dispone de sistemas de seguridad anti apertura.

* La amasadora dispone de seta de STOP individual con llave.

« La amasadora tiene las transmisiones y elementos mdviles protegidos.
B.3. Sistema eléctrico e iluminacion.

+ Se dispone de diferenciales de fuerza y de iluminacién.

* La consola de mando dispone de seta de STOP con llave.

« £l cuadro eléctrico dispone de sistema de enclavamiento.

+ La central cuenta con un sistema de iluminacién adecuado.

B.4. Pala cargadora.

* La pala cargadora dispone de bocina de marcha atrés.

* Las luces, el claxon y los retrovisores de la pala cargadora funcionan
correctamente.

* Los indicadores del cuadro de mandos de la pala cargadora funcionan
correctamente.

* Las ruedas de la pala cargadora se encuentran en buen estado.

B.5. Silos de cemento.
+ Los silos disponen de sistema de seguridad de llenado.
« Los silos tienen instalada una valvula de seguridad.

C. OTROS EQUIPOS DE TRABAJO.

(.1 Compresor, reciclador, bombas de agua, etc.

* EI compresor, reciclador y las bombas de agua disponen de las protecciones
mecdnicas.

* £l compresor, reciclador y las bombas de agua disponen de proteccion eléctrica.

* El reciclador dispone de paro de emergencia.

D. REQUISITOS DE SEGURIDAD EN LOS LUGARES DE TRABAJO.

* Las plataformas y pasarelas de la central disponen de barandilla, tramo
intermedio y rodapié.

* Las escalas o escaleras de la instalacion cumplen con las medidas y protecciones.

* Las tolvas, balsas de decantacion o pozos de agitacion, al nivel del suelo o con fdcil
acceso a la zona superior, disponen de emparrillados o vallados de proteccion
contra caidas de personas.

* Las instalaciones ausxiliares (oficinas, servicios, vestuario y comedor) cumplen los
requisitos legales y estan incorrectamente mantenidas.

* £l centro de trabajo dispone de un botiquin equipado correctamente.

« SENALIZACION.

* a central dispone de sefializacion y ordenacion de zonas de circulacion de
maquinaria, personas y vehiculos por el recinto y limitacion de paso donde sea
necesario.

* La central tiene sefializada las zonas de paso de personas con segregacion de las
zonas de obligada utilizacion de EPIS y 1a zona libre.

« £l acceso al centro de trabajo estd convenientemente sefializado, con advertencia
de riesgos, uso obligado de EPIs, etc. y existen placas de sefializacion para trafico
rodado.

* £n el centro de trabajo estdn sefializados los riesgos especificos que pueda haber
en cada elemento.

F. REGLAMENTOS ESPECIFICOS.

F.1. Inspecciones reglamentarias realizadas.

* Los depdsitos de combustibles estdn legalizados y se revisan periddicamente.

« Si dispone de centro de transformacidn se le realiza la inspeccion reglamentaria
correspondiente.

+ Se lleva a cabo la inspeccidn reglamentaria de las instalaciones de baja tensién.

+ Se realiza la inspeccion reglamentaria a los equipos a presion.

+ Se realiza la inspeccion reglamentaria correspondiente a los medios de extincion
de incendios.

+ Los productos quimicos se encuentran sefializados, etiquetados y se dispone de
las fichas de datos de seguridad correspondientes.

G. EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL.

+ Los trabajadores usan equipos de proteccion individual.

+ Se dispone de los registro de entrega de los EPIs.

+ Los trabajadores disponen de ropa de trabajo de alta visibilidad.

H. MEJORAS PROPUESTAS EN EL TRANSPORTE Y CIRCULACION DE LA PLANTA

« La empresa mantiene una politica de tolerancia cero de alcohol en los centros de
trabajo y para los conductores.

* Los vehiculos disponen de espejo de visibilidad frontal.

« Los vehiculos disponen de sefializacion en parte trasera derecha de prohibicién de
adelantamiento por la derecha.

* Los vehiculos utilizan canaletas moviles y auxiliares de materiales ligeros tipo
pldstico o similar.

« Los camiones hormigonera llevan montadas barras laterales y traseras o
dispositivo equivalente.

« Existe un Plan de Circulacion con barreras fisicas para la segregacion de vehiculos
y personas en la planta.
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4 <\ EXPERT
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Se comprueban 25 cuestiones en los siguientes apartados:

RELACION DE CUESTIONES EVALUADAS
PARA EL DISTINTIVO HORMIGON EXPERT

A. PREGUNTAS SOMETIDAS A EVALUACION

A.1. Impacto ambiental de la instalacion.

* La planta se encuentra adaptada al entorno.

+ Lainstalacion mantiene un correcto orden y limpieza.

* Lainstalacion tiene un buen mantenimiento y una buena imagen.

* La central se encuentra adecuadamente delimitada por vallados, cercados o parterres.

* La planta mantiene pantallas visuales y actsticas adecuadas para el entorno en el que se encuentra.

« El estado del suelo y la pavimentacion es la adecuada.

+ Lainstalacion, en cuanto a la separacion de zonas, sefializacin, etc., estd perfectamente organizada.

* Lainstalacion dispone de zona de aparcamiento de camiones con capacidad suficiente para albergar los vehiculos fuera de los periodos productivos.

A.2. Contaminacion atmosférica

+ La central dispone de sistemas de proteccion contra la generacién de polvo en los acopios de dridos.

+ La central dispone de sistemas de proteccion contra la generacion de polvo en las tolvas de alimentacion de drido.

+ La central dispone de sistemas de proteccion contra la generacién de polvo en los puntos de trasiego de materiales pulverulentos en el proceso de dosificacion.
+ Se dispone de dispositivos que eviten la generacion de polvo en las bocas de carga de los camiones.

« El recinto de |a central dispone de dispositivos, procedimientos o medios de limpieza para evitar la generacion de polvo por la circulacion de vehiculos.

* La central dispone de filtros en los silos de cemento.

* Lainstalacion dispone de las mediciones de polvo preceptivas.

A.3. Residuos sdlidos

* Lainstalacion realiza una adecuada gestion de los residuos sdlidos producidos en proceso.
* La central dispone de reciclador o de depdsito para residuos.

+ La gestion de otros residuos es adecuada y existen contenedores para la separacion.

A.4. Residuos liquidos.

+ No se producen vertidos incontrolados de residuos liquidos al exterior de la central.

* Los depdsitos de materiales liquidos disponen de cubeto receptor de vertidos.

« Existen instrucciones escritas referidas a los transportistas prohibiendo los vertidos incontrolados en el lavado de las cubas.
+ No se produce sobrecarga en los camiones.

+ Se dispone de balsas de decantacion.

* La central alcanza el nivel hidrico cero o se dispone de permiso de vertido.

A5, Ruidos.
+ Se ha realizado la medicion de ruidos o el nivel de los mismos y las vibraciones generados en la central es adecuado para el entorno en el que Se encuentra.



