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en el puerto

Dique vertical
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de Escombreras

Al sur de la Regién de Murcia, rode-
ada de montafias y junto a un pintores-
co islote se encuentra el puerto de
Escombreras. Se trata de un enclove
estratégico de comunicaciones marifimas
que, en los Gltimos tiempos, con el desa-
rrollo que ka industria quimica se ha que-

dado pequefio y ha su una deman-
da de mejoras de instalaciones portua-
rias y de wpaiﬁciﬂ donde emplazar nue-

vas indusirias,

Para poder dar respuesto a esta
demanda creciente se ha realizado un
proyecto muy ambicioso consistente en
ampliar el actual puerte hasta llegar
a la Isla de Escombreras bordeando-
la y realizando un dique nueve para-
lelo al actual. Una vez realizado el
dique se procederd el rellenc de la
explanada.

En total, esta previsto emplear
244,994 metros cibicos de hormigén,
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14.327.755 kg de acero y se moverén
mas de 5 mi 5 de tonelodas de
material.
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DE EECC}EIEERA.E, formada en un
S0% por Mecso, un 35% por Dra

y un | 5% por Drace. Estd colinanciada
con fondos FE.D.E.R., tiene un presu-
puesto de £9.044.252,27 €,

El proceso constructivo del DIQUE
VERTICAL consiste basicamente en:

1. Realizacién de una bo ta sub-
marina con Todo-Uno de Confera.

. Mantos de escollera de proteccion.

. Enrase Submarino pare asiento de
ca 5.

. Fabricacién, remolque y fondeo de
cajones flotantes de hnr}ll:nigbn-

. Construccién del espaldén vertical,

Con un plazo de B:I&cuci&n de 38
adj

A LAM

Para la fabricacién de cajones, se
emplean diques flotantes denominados
CAJOMEROS. La empresa Dragados ha
instolado su cojonero “Tarifo | “, que rec-
lizaré cojones de 29 metros de punial,
42 mefros de eslora y 24 de manga. Pos-
teriormente Mecso con su cajonero Kugs-
ra fobricard los cojones restantes de
de punlal, &7 metros de eslora y 24 de
manga, siendo los cajones mas grandes
de Europa fabricados con éste método,

Debido ol ambiente marine [muy
agresivo para el hormigén armado), &
hormigén ser capaz de cumplir
las exigencias de resistencia y durabili-
dad que demonda el proyecto, siendo lo
denominaciéon de los cojones: HA-
35/F/25/llc+Qb+E

El cemento elegido es un CEM | -52,5
SR del grupo CEMEX, al que se le adi-
cionan cenizas volantes o pie de obro,

para mejorar durabilidad y bombeo.
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El hormigén destinade a los cajones
presenta la méxima dificultad por tener
como caracteristica afadida Eorveluci-
dod de fraguado necesaria para desli-
zar 25 em por hora en el encofrado des-
lizante del cajonero. Como la tempera-
tura varia segin sea verano o invierno
s& han empleado dos aditivos de Degus-
sa. El primero de ellos, Melcret PF 30 fie-
ne como caracteristica principal ser
reductor de ogua y coma funcién secun-
daria retardante de fraguado, por tan-
ko actuard como reha‘c?an’re para fem-
peraturas altas. Se complementard con
el segundo aditive Glenium C366 cuya
huncion principal es la de reductor de
egua de alto actividad, capaz de garan-
fizar la relacién agua/cemento exigida
mr-nducir efecto retardante. De este

o, se fiene un aditivo lento y otro
ropido. Combinando ambos efectos se
consigue, de forma sencilla, adecuar el
froguado del hormigén a los 25 em
fhora de deslizads.

En los meses frios se llega a eliminar
lolalmente la adicién de Melcret PF 30,
dosificando Gnicamente el Glenium
C366. Por el ::clm'rrarin:-r cuando s:i estd o
lemperaturas altas no se puede eliminar
el aporte de Glenium C366, ya que éste
gorantiza la relacion agua/cemento
que demanda la EHE.
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El hormigén se fabrica en una cen-
tral ama de la HORMI-
CEMEX, que lo dosifica directamente o
dos estaciones de bombeo. Estas lo le-
van al corazén de la plataforma supe-
rando el equivalente a 300 metros de
tuberia.

El hormigén del Espaldén es més
simple por no tener la necesidad del fra-
guado tan u]usl'ﬂdn, existiendo (nica-
mente la necesidad de un répido desen-
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cofrado y un buen acobado. Este hor-
migén se realiza dnicamente con Gle-
nium C346, Una vez mas con el empleo
de la tecnologio Glenium se puede hacer
frente con éxilo a los refos que cada dia
plantean los sistemas constructivos
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DEGUSSA
www.degussa-cc.es

-_'...-h.
- ——

HORMIGON /59



