ECNICAS

TESADO AUTOMATICO EN EL MONTAJE
DE LA NUEVA TERMINAL DEL
AEROPUERTO DE BARAJAS

Con un sistema de gatos hidraulicos automatizados mediante autdémala programable C200H
de Omron, ff*uiﬁ:'t:'rr_"ud"'-.' de tesado, destesado y montaje de estructuras se realiza en menos
tiempo, con verificaciones mds exactas y realizando incluso exhaustivos controles de
caligad.

La ingenieria de automatsmos REU-  tos para montar y poner en carga las  commesponde de una forma compensa-
DRO 5.1, ha desarrollado para la  celosias. da v homogénea. Es decir, cada gato
empresa MeKanod, un sistema de con- El tesado se realiza sincronizando la aplica una fuerza diferente a la cubier-
rol automatizado vy captura de datos  actuacion de los 10 gatos, de forma que  ta en el punto de anclaje de su celosia,
para el equipo de tensado ||'|I,j||'i]'||_|1'|l;u ;lpliquun a cada celosia la fuerza que le controlando en odo momento que ¢
que se emplea en el montaje de las
celosias metilicas del Edificio Satélite
del nuevo Aeropuerto de Barajas
{ Maclncl)

Las celosias sustentan el acristala-
miento de dos de las fachadas del edi-
ficio, ambas paralelas v separadas entre
si casi 40 m. Las fachadas acristaladas
tienen una altura de 12,5 m v, una de
ellas, una longituwd de casi un kilo
melro,

as celosias anclan en uno de los for-
jados del edificio por su extremo infe-
rior ¥ a las vigas principales de la
cubierta en su extremo superior. Las
vigas principales tienen forma de alas
de gaviota, o de *W”, v una longitd de
meis de 70 m.

El diseno de la estructura precisa que
las celosias se tesen a una fuerza deter-
minada para garantizar que trabajen
siempre a traccion en cualquiera de las
hipotesis de carga del edihcio.

Debido a la compleja forma de la
cubierta v a que las vigas principales no
son independientes unas de olras, se
optd por un sistema capaz de tesar
simultineamente (odas las celosias de
un mécdulo de cubiena.

El sistema multipumu disefado para
esta aplicacion es capaz de esar simul-
tineamente 16 LL‘|I3‘~I.1.'- en un madulo
de B0 x 40 metros, 8 de una fachada y
£ de la fachada paralela.

Ln sistema complejo con 16 gatos
hidriulicos de doble efecto, de alta pre-
cision -capaces, cada uno de ellos, de
aplicar 1.200 KN de fuerza- deforman
la estructura de la cubierta en 16 pun-
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{porcentaje de fuerz aplicado sea el
Imismo en los 16 equipos. De igual
miado, s controala la delormacon de la
cubiena v el sistema transhere a las
celosias la fuerza aplicada a la cubier-
ta por desplizamiento, recuperando
una parte de la deformacion aplicada
simultineamente en los 10 puntos

Con el asesoramiento de la empresa
Carol Automatismos, colaborador de
Omron en Barcelona, la empresa RELU-
1DKL) |:1;1 ,’ll.|1_le_|-:||:'|.l1:|..-';||.|l:- -:_'| Incion:
el l._jl;_' q,,ll.,l.,l unda e estos ::_'|.'lll 1
hidriulicos con un autdmata progra
mahle C200H de Omron.

Cada uno de los gatos nivela la posi
cidn de alra de forma independien-
e, Puede haber varmoiones desde los
100 a los 30 mm. Ademis de desplazar
la estructura en aliura v tesarla, el sis
tema gestionado por el autdmata C200H
verifica la presion hidriulica aplicada a
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los gatos en Bars,
Con todo ello, los parimetnos que se
gestionan son

4 ) Pogicion en alturs, con una A =100
de déecimas de milimetro

30 Presicn con un MaArgen de ermor mi-
ximo de 0,5 bar,

LU'na vez que los puntos de anclaje de
las celosias en la estructura de cubier-
[a estin posicionados y en carga, se
montan las celosias metilicas de acero
inoxidable y se les iranshere la carga,
retirando la canga que aplican los gatos,
que en esle momento destesan la
cubierta controlindolos por su posi-
cidn. Realizacla la transferencia s¢ reti-
ran los gatos

El gato hidriulico consta de un trans-
ductor de desplazamiento que a raves
de una varilla en el lado supenor s
sujeta la estructura. Junto al gato hay un
transcductor de presion que verihica la

presion de aceite hidriulico que hay én
la cimara del gato para saber las tone-
ladas de traccidn que se osti gestio-
nando.

Filosofia de funcionamiento

Al tratarse de una estructura delicada
y de grandes dimensiones, ¢l despla-
ramiento se realiza en distintas fases
Pariendo de una pantalla donde se
anotan los parimeétros de trabajo de
cada gato hidriulico, el autGmata pro-
gramable C200H hace los cilculos, Por
ejemplo, si el operario indica que hay
que desplazar 100 mm en 10 fases, el
autdmata determina que debe despla-
zar 10 mm en cada fase verificando que
todos los gatos realicen su trabajo
simultineamente,

En cuanto a la presion, ¢l método de
Cilculo es el mismo. El equipo sincro
niza la presion a aplicar a cada gato en
cada fase vigilando que no se superen
los méargenes de olerancia maximos
!‘.ll'l;'l;_'ﬁl,ﬂ'll-'.'i,".dl.:l\

Existe un modo de funcionamiento
aulomatico, donde se establece un mar-
gen de presidn vy un margen de des-
plazamiento MAXimo en anto por cen-
to, asi como ¢l namero de fases en que
hay que ejecutar la maniobra. El pro-
ceso a la inversa o aflojamiento de los
gatos hidriulicos también se realiza
mediante fases verificando al mismo
tiempo ¢l movimiento de la estructura

Con este sistema multipunto de gatos
hidriulicos automatizados mediante
autdmata programable C200H de
Omron, se consigue la realizacion de
operaciones de tesado vy destesado de
estructuras con multiples equipos de
una forma sincronizada, con un mini-
mo de opeérarios v una rapidez, lim-
pieza y precision inusuales en equipos
convencionales no automatizados, Con
este equipo el tesado se realiza en 15
minutos, permitiendo que ¢l montaje y
transferencia de carga a las celosias
pueda realizarse en un solo dia.

También, ¢l control ¥ la verificacion
son ahora mucho mias exactos, tenien-
do en cuenta ademis que se pueden
abtener grificas de tendencias, histéri-
cos constantes de la presion, posician,
fases, paradas..., realizando incluso
exhaustivos controles de calidad. W
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